Milkkro Data  indusrieMessechnik Augusta-Anlage 49
D 68165 Mannheim

Tel.: 0621 431 47 07

Luftschlitten LMS 0404

Profilmessung der effektiven Art
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Mit dem Profilmessgerét der Baureihe LM S setzten wir neue Mal3stabe im Bereich préziser
und schneller Prifung von Oberflachenprofilen.

Technische Daten :

Mel3strecke 150 mm
Geradheit der Flhrung 0,1 um
Tragfahigkeit 10 kp
Werkstiick-Auflageflache 70 x 120 mm

X-Achse mit hochgenauem Glasmal3stab.
Feinverstellungen mit Mikrometerschrauben fur :
Kippen — Schwenken — Verschieben
Betriebssystem Windows X P-Professional.
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Augusta-Anlage 49

Mikro Data  indusrieMessechnik D 68165 Mannheim
. Td.: 0621 431 47 07

Die pa.%ende:Software liefert Mikro-Data.

Mikro Data verfugt tber langjahrige Software-Erfahrung im Bereich der
Profilmessung und der Rundheitsmessung.

Profilrecorder-Profilauswertung :

Speziell angepasst an die Erfordernisse des Marktesist es mit dieser Software moglich, ohne
tiefere Kenntnisse innerhalb von wenigen Minuten prézise und reproduzierbare Messungen an
Bauteilen zu wiederholen.

Neben den verschiedenen Auswertemoglichkeiten wie Geradheit, Parallelitét oder Konizitét
kann mittels eines CNC Generators auch ein vollautomatischer Programmablauf generiert
werden.
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